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Abstract of EP1 024304 

me threaded insert(1) is in the form of a cylinder 
at one end of which is at least one thread(4,10) 
arranged so that its axis(6) runs eccentrically with 
regard to cylinder axis(7), and with the thread 
only partially continuing through the insert. The 
distance between the axis of the thread and axis 
of the cylinder is preferably at least 1 millimetre. 
The insert on the end opposite the thread end 
has a retaining protrusion(8) which prevents the 
insert from being withdrawn from the bore(2). 
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(54) Gewindeeinsatz ffUr Kunststoffteile 

(57) Die Erf indung betrifft einen Gewindeeinsatz (1 ) 
im wesentiichen in Form eines Zyiinders, der an minde- 
stens einem Ende ein Gewinde (4,10) aufweist, wobei 
das mindestens eine Gewinde (4,10) so angeordnet ist, 



daG seine Achse (6) exzentrisch bezogen auf die Zylin- 
derachse (7) veriauft und wobei das mindestens eine 
Gewinde den Gewindeeinsatz nur teiiweise durchiauft. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung betrrfft einen Gewindeeinsatz, 
im wesentlichen in Form eines Zylinders, der an minde- 
stens einem Ende ein Gewinde aufweist 
[0002] Sdche Gewindeeinsatze sind bekannt. Sie 
sind aus Metall gefertigt und die Gewindebohrung ist 
zentrisch in dem zylindertormigen Einsatz angeordnet. 
Verwendet werden sie in Platten aus Kunststoff Oder 
PreBspan, in denen sie in Bohrungen eingesetzt sind, 
urn diese Platten mit anderen Platten Oder FormkOrpern 
verschrauben zu konnen. Grund hierfur ist daB man in 
die genannten Platten keine Gewinde einartoeiten kann, 
die den Belastungen bei Montage und Demontage und 
beim Gebrauch auf Dauer standhalten kfinnen. Es kann 
jedoch auch bei Verwendung von herkOmmlichen 
Gewindeeinsdtzen bei haufiger Montage/Demontage 
zum AusreiBen der Gewindeeinsdtze aus den Bohrun- 
gen kommen. Die dadurch beschadigten Bohrungen in 
den Platten sind nicht zu reparieren, was haufig den 
Ersatz der gesamten Platte erfordert und unter Umstftn- 
den ertiebliche Kbsten nach sich Ziehen kann, vor aitem 
wenn derartige Kunststoffplatten in pharmazeutischen 
Betrieben eingesetzt werden und im Schadensfall die 
Produktion unterbrochen werden rmjB. 
[0003] Aus der DE-A-37 25 974 ist ein Einsatz fur 
ein zumindest teilweise aus Kunststoff bestehendes 
Bauteil bekannt. Dieser Einsatz weist eine durchge- 
hende Bohrung auf und ist fflr FormkOrper, die in phar- 
mazeutischen Betrieben eingesetzt werden, nicht 
geeignet. da die Bohrung nicht cfie erforderliche Abdich- 
tung gegen den Austritt von Substanzen aufweist. 
[0004] Der Erfindung lag daher cfie Aufgabe 
zugrunde, verbesserte Gewindeeinsatze bereitzustel- 
len, die den Nachteil des AusreiBens vermeiden und die 
gleichzeitig eine Abdichtung gegenuber dem Austritt 
von Substanzen zulassen. 

[0005] Diese Aufgabe wind erfindungsgemaB 
dadurch geldst, daB das mindestens eine Gewinde so 
angeordnet ist, daB seine Achse exzentrisch bezogen 
auf cfie Zylinderachse veriauft und daB das mindestens 
eine Gewinde nicht den gesamten Gewindeeinsatz 
durchiauft. 

[0006] Gegenstand der Erfindung ist daher ein 
Gewindeeinsatz, im wesentlichen in Form eines Zylin- 
ders, der an mindestens einem Ende ein Gewinde auf- 
weist, wobei das mindestens eine Gewinde so 
angeordnet ist, daB seine Achse exzentrisch bezogen 
auf die Zylinderachse veriauft und wobei das minde- 
stens eine Gewinde den Gewindeeinsatz nur teilweise 
durchiauft. 

[0007] Besondere Ausgestartungen sind in den 
UnteransprOchen offenbart. 

[0008] Bevorzugt veriauft die Gewindeachse in 
einem Abstand parallel zur Zylinderachse, der grOBer 
als 0,5 mm besonders bevorzugt grOBer als 1 mm ist 
[0009] Weitere Gegenstande der Erfindung sind 
Formk6rper, insbesondere Kunststoff Oder PreBspan- 



platten, die erfindungsgemaBe Gewindeeinsdtze ent- 
harten. 

[001 0] Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB 
das AusreiBen der herkOmmlichen Gewindeeinsatze 

5 durch das Drehmoment verursacht wird, das beim Ein- 
oder Herausdrehen von Schrauben in den Gewindeein- 
satz konzentrisch auf den Gewindeeinsatz und uber 
diesen auf die Bohrung bzw. auf die Grenzf lache Boh- 
rung/Gewindeeinsatz ubertragen wird. Durch die 

w exzentrische Anordnung des Gewindes wir das Dreh- 
moment nicht mehr konzentrisch ubertragen, so daB 
der Gewindeeinsatz in der Bohrung beim Schrauben 
nicht mehr zu einer Drehbewegung angeregt wird, die 
innerhalb der Bohrung ausgefOhrt werden kann. 

15 [001 1 ] Im fblgenden wird die Erfindung anhand der 
Zeichnungen in den Rguren 1 bis 3 naher eriautert. 
Eine Beschrankung der Erfindung in irgendeiner Weise 
ist dadurch nicht beabsichtigt 
[0012] Eszeigt 

20 

Fig. 1: eine erste Ausgestaltung eines Gewinde- 
einsatz es, der in eine Platte eingschweiBt 
ist. 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Gewindeeinsatz 
25 aus Fig. 1 und 

Fig. 3 eine zweite Ausgestaltung, bei der ein 
Gewindeeinsatz in eine Platte eingschraubt 

ist. 

30 [0013] In einen FormkOrper 3, beispielsweise eine 
Platte aus Kunststoff, ist eine Bohrung 2 mit abgestuf- 
tem Durchmesser eingearbertet In diese Bohrung 2 ist 
konzentrisch zur Symmetrieachse 7 der Bohrung 2 ein 
erf indungsgemaBer zylindrischer Gewindeeinsatz 1 mit 

35 einem Nenndurchmesser D, ublicherweise im Bereich 
von 10 bis 100 mm, eingesetzt. Die Zylinderachse 7 des 
Gewindeeinsatzes und die Symmetrieachse der Boh- 
rung 2 stimmen uberein. Nach dem Einsetzten des 
Gewindeeinsatzes 1 in die Bohrung 2 wurde diese mil 

40 einem Stopfen 5 verschlossen, und dieser Stopfen 5 mit 
dem FormkOrper 3 verschweiBt wobei bei Kunsstofftei- 
len eine homogene VerschweiBung vorteilhaft ist. Stop- 
fen 5 und Bohrung 2 sind aufeinander abgestimmt und 
im Bereich der Kbntaktfldche konisch ausgefOhrt. Der 

45 zyfindrisch Gewindeeinsatz 1 weist an einem Ende ein 
Innengewinde 10, 4 mit einer Gewindeachse 6 auf. 
ErfindungsgemaB veriauft die Gewindeachse 6 in 
einem Abstand A exzentrisch und vorzugsweise parallel 
zur Zylinderachse (Symmetrieachse) 7 des Gewinde- 

so einsatzes 1 bzw. der Bohrung 2. Der zylindrische 
Gewindeeinsatz 1 weist an der dem Gewinde 10,4 
gegenuber liegenden Seite ein Hattemrttel, im gezeig- 
ten Fall einen umiaufenden Vorsprung 8 auf, der den 
Gewindeeinsatz 3 gegen Herausfallen aus der Bohrung 

55 2 sichert. Eine umlaufende Nut 9 dient zur Aufnahme 
von Dichtringen (nicht dargestelit), die das Eindringen 
von Substanzen in die Bohrung 2 verhindern. 
[0014] In der Ausgestaltung in Fig. 3 ist der erfin- 
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dungsgemaBe Gewindeeinsatz 3 rrrit zwei Innengewin- 
den 4,10. 11,12 an den sich gegenOber liegenden 
Stirnflachen des Zylinders versehen. Der Gewindeein- 
satz 1 ist in eine Bohrung 2 in der einen Oberf lache der 
Platte 1 eingepaBt und wird mittels einer Schraube 1 1 5 
gehalten, die durch Bohrungen 2* gefuhrt ist, und von 
der anderen Oberflache der Platte 1 aus in das eine 
Innengewinde 12,13 des Gewindeeinsatzes 1 eingrerft. 
Beide Innengewinde 4,10, 12,13 sind mit ihrer Gewin- 
deachse 6 exzentrisch und vorzugsweise parallel zur w 
Zylinderachse 7 des Gewindeeinsatzes 1 angeordnet. 
[0015] Die Vorteile der Erfindung sind im wesentli- 
chen darin zu sehen, daB ein AusreiBen der relativ zu 
dem Werkstoff der Platten harten Gewindeeinsatze wei- 
testgehend vermieden wird und daB im Falle einer 15 
Beschadigung, beispielsweise durch StoBeinwirkung, 
der Gewindeeinsatz problemlos ausgetauscht werden 
kann. Die Lebensdauer von FormkSrpern enthaltend 
erfindungsgemaBe Gewindeeinsatze wird erheblich 
verlangert 20 



gewinde ist. 

7. FormkOrper (3), dadurch gekennzeichnet, daB der 
FormkOrper (3) als Verbundelement mindestens 
einen Gewindeeinsatz (1) nach einem oder mehre- 
ren der AnsprQche 1 bis 5 aufweist. 

8. FormkOrper (3) nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der FormkOrper (3) eine Platte ist, 
vorzugsweise eine Kunststoffplatte. 



PatentansprOche 



1. Gewindeeinsatz (1), im wesentlichen in Form eines 
Zylinders, der an mindestens einem Ende ein 25 
Gewinde (4,10) aufweist, wobei das mindestens 
eine Gewinde (4,10) so angeordnet ist, daB seine 
Achse (6) exzentrisch bezogen auf die Zylinder- 
achse (7) verlauft und wobei das mindestens eine 
Gewinde den Gewindeeinsatz nur teilweise durch- 30 
lauft 



2. Gewindeeinsatz (1) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gewindeachse (6) in 
einem Abstand (A) von mindestens 0.5 mm, vor- 35 
zugsweise mindestens 1 mm zur Zylinderachse (7) 
verlauft. 



3. Gewindeeinsatz (1) nach Anspruch 1 Oder 2. 
dadurch gekennzeichnet daB der Gewindeeinsatz 40 
(1) an einem Ende, das dem exzentrisch angeord- 
neten Gewinde (4, 10) gegenQberliegt, ein Halte- 
element (8) zur Sicherung gegen Herausnahme 
aus einer Bohrung (2) aufweist. 

45 

4. Gewindeeinsatz (1) nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Harteelement ein umlau- 
fender Vorsprung (8) ist. 

5. Gewindeeinsatz (1) nach Anspruch 3, dadurch so 
gekennzeichnet, daB das Harteelement ein zen- 
trisch oder exzentrisch angeordnet es Innenge- 
winde (12, 13) ist, mit dem der Gewindeeinsatz (3) 
unter Verwendung einer Schraube (11) in einer 
Bohrung (2) befestigbar ist 55 

6. Gewindeeinsatz (1) nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet daB das Harteelement ein AuBen- 
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Fig. 2 
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Fig. 3 
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